R
C-200/ C-210
Aqualine C-200 jest Srodkiem
antyadhezyjnym, ktéry bez tran-
sferu zapewnia wielokrotng se-
paracje. Przywiera on chemicz-
nie do powierzchni formy two-
rzac cienka, odporng na chemi-
kalia powtoke pozwalajacg na
oddzielanie wszystkich kompo-
zytéw termoutwardzalnych.
Aqualine C-210 stosowany jest
tam gdzie wymagane jest uzu-
pefnienie na gorgco (>60°C) lub
aplikacja natryskowa.

» Temperatura aplikacji:

20 - 205°C

» Czas utwardzania:
Dotwardzanie warstwy korico-
wej przez co najmniej 40 minut
w 60°C, 20 minut w 100°C lub
15 minut w 120°C

» Zalety:

e Bardzo niska zawarto$¢ VOC
< 10 g/L (0.10 Ib/gl) - C210
< 30 g/L (0.30 Ib/gl) - C200
Nie nawarstwia si¢
Brak transferu
Nie jest zapalny
Nie zawiera rozpuszczalni-
kéw aromatycznych
o Wysoka stabilno$¢ termiczna

» Aplikacja:

Stosujac Aqualine C-200 w tem-
peraturze pokojowej nanosic¢ na
forme co najmniej sze$¢ pow-
tok; przed kazda nastepna na-
lezy odczekaé, az poprzednia
wyschnie. Okres suszenia moz-
na skréci¢ uzyciem fenu lub
podczerwieni.

"PMC / PMC Plus

PMC (polyester mould cleaner)
jest specjalng mieszanka $rod-
kéw, ktére rozpuszczaja i usu-
wajg wosk z form kompozyto-
wych nie powodujac zmatowie-
nia powierzchni. Doskonaty do
czyszczenia epoksydowych i me-
talowych powierzchni form, pe-
dzli a takze narzedzi. Szczeg6l-
nie zalecany do uzytku przed za-
stosowaniem oddzielaczy Frekote.
PMC PLUS jest specjalng mie-
szaning biodegradowalnych roz-
puszczalnikéw, ktéra rozpusz-
cza i usuwa wosk z epoksydo-
wych i metalowych form nie ma-
towigc powierzchni i nie pozosta-
wiajac $ladéw. Jest ona takze
zalecana do czyszczenia pedzli
i narzedzi.

» Temperatura aplikagii:
Do 43°C

» Zalety:

e katwy w uzyciu
Szybko dziata
Eliminuje zanieczyszczenia
Wzmaga skuteczno$¢ oddzie-
lacza

» Aplikacja:

Nanosi¢ na powierzchnie formy
czysta szmatka bawetniang.
Wosk (lub inne zanieczyszcze-
nia powierzchni) natychmiast
zacznie sie rozpuszczaé i na-
lezy go usuna¢ czysta szmatkg
w ciggu sekundy, podczas gdy
jest on jeszcze rozpuszczony
w produkcie PMC/PMC PLUS.

Wykrywanie i usuwanie usterek

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Stabe oddzielanie, drobne
czastki formowanego
materiatu pozostate na
formie

Mikroporowato$¢ formy

Starannie oczys$ci¢ forme i na-
nieé¢ uszczelniacz, po czym
ponownie nanie$¢ oddzielacz

Stabe oddzielanie w miej-
scach wysokich obciazen

Brak poslizgu spowodowany
geometrig formy

Nanie$¢ jedng lub dwie dodat-
kowe powioki oddzielacza na
miejsca wysokich obcigzen

Kompletna niemozno$¢
oddzielenia

Niedoktadnie oczyszczona po-
wierzchnia formy uniemozli-
wita przywarcie oddzielacza do
formy lub oddzielacz nie utwar-
dzit si¢ dostatecznie

Oderwa¢ detal i starannie
oczy$ci¢ forme przed ponow-
nym uzyciem oddzielacza. Za-
pewni¢ petne utwardzenie sig
oddzielacza przed przystapie-
niem do formowania

Stabe oddzielanie i biate
plamy na cze$ciach

Niedoktadnie oczyszczona po-
wierzchnia formy uniemozli-
wita wtasciwe przywarcie do
niej oddzielacza

Starannie oczys$ci¢ forme i na-
nies¢ separator

Narost na formie $rodka
oddzielajacego lub jego
transfer na detal

Przedawkowanie $rodka anty-
adhezyjnego

Starannie oczysci¢ forme i na-
nie$¢ oddzielacz, doktadnie
przestrzegajac procedury apli-
kacji

Przytoczone tutaj dane majg jedynie stuzyé jako punkty odniesienia. Po pomoc i wskazéwki dotyc-

zace specyfikacji produktéw prosze zwréci¢ sie do lokalnego biura obstugi technicznej Loctite®.

Henkel Loctite dysponuje petnym wyposazeniem i wykwalifikowanym personelem -

w celu uzyskania bardziej szczegétowych informaciji prosze skontaktowac sie z lokal-

nym konsultantem Loctite.

Henkel Polska S.A.
Business Unit Loctite

ul. Domaniewska 41, PL-02-672 WARSZAWA
Tel. (022) 56 56 200, Faks (022) 56 56 222
loctite.polska@henkel.at

www.loctite.com

LOCTITE.

"Loctite” jest zarejestrowanym znakiem towarowym Korporacji Loctite

e Industrial

Frekote® - srodki oddzielajagce do form
dla nowoczesnego przemystu kompozytow

Frekote®



« Nanoszenie w temperaturze pokojowej

« Szybka aplikacja, wysychanie i utwardzanie

* Wigksza wydajnosc¢/ krotszy czas przestoju formy

» Czyste powtarzalne oddzielanie najbardziej skomplikowanych detali
* Minimalny transfer

« Oddzielone czesci mozna natychmiast klei¢ lub lakierowac

« Produkty o szerokim zastosowaniu

Henkel Loctite posiada rozwigzania na
wszelkie problemy zwigzane z aplikacja-
mi separatoréw formierskich. Dodajac
Frekote® do asortymentu swoich produk-
téow Henkel Loctite dysponuje szerokim
wachlarzem znakomitych oddzielaczy odpo-

wiadajacych wysokim wymaganiom wspotczesnego
przemystu kompozytow. Zywice Frekote przywieraja
do powierzchni formy tworzac semipermanentna
bariere oddzielajagca metalowe lub kompozytowe
powierzchnie od formowanych czesci.

700-NC

Ten semi-permanentny wielo-
krotny separator polimerowy
oddziela wszystkie termoutwar-
dzalne zywice i wiekszo$¢ poli-
merdéw formierskich. Tworzy on
Sliska powierzchnige przydatng
w miejscach, gdzie geometria
formy stwarza problemy. 700-
NC utwardza sie w temperatu-
rze pokojowej i zapewnia for-
mowanym czesciom I$nigce
wykorniczenie.

» Temperatura aplikaciji:
Do 130°C

» Czas utwardzania:
10-15 minut po ostatniej pow-
toce w temperaturze pokojowej

» Zalety:
e Znakomite, wielokrotne od-
dzielanie
e Duzy poslizg i potysk
e Wszechstronno$é: oddziela
wiekszo$¢ polimerdw

» Aplikacja:

Nanosi¢ na czysta powierzch-
nie formy natryskowo, pedzlem
lub wcierajac czysta, nieme-
chacaca sie szmatka. Najpierw
nanie$¢ dwie lub trzy powloki
w odstepach 5 do 10 minut, aby
rozpuszczalnik catkowicie wy-
parowat. Proces formierski
mozna rozpoczaé, kiedy war-
stwa produktu Frekote jest zu-
petnie sucha i nielepka w doty-
ku. Miejsca niepokryte na-
lezy uzupetnié.

770-NC

Ten semi-permanentny wielo-
krotny separator polimerowy od-
dziela wszystkie termoutwar-
dzalne zywice. Jest to produkt
wszechstronny, szybko schna-
cy i utwardzajacy sie btyska-
wicznie w temperaturze pokojo-
wej. Tworzy $liskg warstwe umoz-
liwiajaca maksymalng liczbe se-
paracji.

» Temperatura aplikaciji:
Do 60°C

» Czas utwardzania:
5-10 minut po ostatniej powtoce
w temperaturze pokojowej

» Zalety:
e Szybko schnie i utwardza sie
o Wysoki polysk i poslizg
e Uniwersalny: oddziela wigk-

sz0$¢ polimeréw

Nie gromadzi sie na formie

Stabszy zapach

» Aplikacja:

Nanosi¢ na czysta powierzch-
nie formy natryskowo, pedzlem
lub wcierajac czysta, niemecha-
cgca sie szmatka bawetniana.
Przy natryskiwaniu nalezy za-
pewni¢ zrodto suchego powie-
trza lub system natrysku bez-
powietrznego. Wystarcza tylko
jedna cienka, wilgotna pow-
toka. Nanosi¢ do trzech warstw
zachowujac pomigdzy nimi 5-
minutowe przerwy. Jesli trzeba,
nalezy dokona¢ uzupetnien.

55-NC

Semi-permanentny  polimer
antyadhezyjny oddziela wielo-
krotnie i bez transferu. Frekote
55-NC przywiera chemicznie
do powierzchni formy tworzac
cieniutkg warstwe, ktéra wy-
trzymuje temperatury wykra-
Czajace poza przecietne proce-
sy formierskie.

» Temperatura aplikaciji:
Do 60°C

» Czas utwardzania:
30 minut w temperaturze poko-
jowej (lub wypiekaé do 5 minut
w 100-150°C)

» Zalety:
e Szybko schnie i utwardza sie
o Nie gromadzi si¢ na formie
e Wysoka stabilno$¢ termiczna
e Stabszy zapach
e Minimalny transfer

» Aplikacja:
Nanosi¢ na czystg powierzch-
nie formy natryskowo, pedzlem
lub wcierajac czysta, niemecha-
caca sie szmatkg bawetniang.
Przy natryskiwaniu nalezy za-
pewni¢ zrédio suchego powie-
trza lub system natrysku bez-
powietrznego. Nanie$¢ 3-4 pow-
toki w odstgpach 5-minutowych
i przed przystapieniem do pro-
cesu formowania odczeka¢ na
utwardzenie sie powtoki koricowe;.

44-NC
Semi-permanentny $rodek anty-
adhezyjny oddziela wielokrotnie
i bez transferu. Mozna go stoso-
waé do separacji zywic termo-
plastycznych i termoutwardzal-
nych, kompozytéw z widknem
grafitowym / weglowym, boro-
wym, aramidowym i laminatow
z wiéknem szklanym.
» Temperatura aplikaciji:
Do 60°C
» Czas utwardzania:
3 godziny w temperaturze poko-
jowej (lub wypieka¢ do 15 minut
w 100-150°C)
» Zalety:
e Wysoka stabilno$é termiczna
o Nie gromadzi si¢ na formie
e Znaczne zmniejszenie kosz-
téw uzytkowania formy
Wysoka wydajnosé
Minimalny transfer

» Aplikacja:

Nanosi¢ na czysta powierzchnie
formy natryskowo, pedzlem lub
wcierajac czysta, niemechacaca
si¢ szmatka bawetniang. Przy na-
tryskiwaniu nalezy zapewni¢ zré-
dfo suchego powietrza lub system
natrysku bezpowietrznego. Na-
nie$¢ 4-6 powtok w odstepach
10-15-minutowych i przed przy-
stgpieniem do procesu formowa-
nia odczekac na utwardzenie sie
powtoki koricowe;j.

1-STEP

Natryskowy $rodek antyadhe-
zyjny Spray-On-Leave-On (Na-
try$nij-Zostaw) do oddzielania
od zelkotu. 1-STEP jest nieza-
stapiony przy produkcji blysz-
czacych czesci z widkna szkla-
nego. Szybka aplikacja - czas
przygotowania formy i koszty
robocizny zredukowane do
95% w poréwnaniu z woskiem.

» Temperatura aplikaciji:
15-40°C

» Czas utwardzania (po powtoce
koricowej):
30 minut

» Zalety:

e Szybka, tatwa aplikacja

e Nie wymaga polerowania

e Maksymalne wykorzystanie
formy

e Natychmiastowe wykoncze-
nie z wysokim potyskiem

e Minimalne nawarstwianie na
formie

e Zdecydowanie mniejsze kosz-
ty uzytkowania formy

» Aplikacja:

Z powierzchni formy usunaé

kurz postugujac sie suchym,

bezolejowym Zzrédtem powie-

trza. Niskocisnieniowym pisto-

letem o duzej wydajnosci spry-

ska¢ forme produktem 1-STEP

zachowujac odlegtos¢ od gtowi-

cy pistoletu w granicach 20-25

cm. (przy temp. 15-25°C). Sys-

tematycznie nanie$¢ cienka

warstwe produktu na catg po-

wierzchnie formy. Powtarzac te

czynno$¢ az do natryskania

koncowej warstwy w proporc;ji:

4 1 na 15 m? powierzchni formy

(5 powlok dla form uzywanych,

7 powtok dla nowych). Nanosié

warstwe po warstwie - bez ko-

niecznosci zachowania przerw

na utwardzenie produktu.

B-15

Uszczelniacz form B15 prze-
znaczony jest do uszczelniania
mikroporowatosci i drobnych
zarysowan powierzchni. Stoso-
wany w potgczeniu z innymi
produktami FREKOTE stwarza
doskonatg podstawowa powto-
ke wzmagajaca wlasnosci se-
paracyjne.

» Temperatura aplikaciji:
Do 60°C

» Czas utwardzania:
24 godziny w temperaturze po-
kojowej (ub wypiekanie przez 1
godzing w 100-150°C)

» Zalety:

e Uszczelnia porowato$ci formy

e Minimalny transfer

o Kompatybilny z wszystkimi
produktami FREKOTE

e Wysoka stabilnosc termicz-
na (>250°C)

e Aplikacja w temperaturze
pokojowej

Aplikacja:

Nanosi¢ produkt na powierzch-
nie formy natryskiem, pedzlem,
zanurzajac lub wcierajac czysta,
niemechacaca si¢ szmatka ba-
wet-niang. Przy spryskiwaniu
nalezy stosowaé zrddto suche-
go powietrza lub system bezpo-
wietrzny, przy czym dysza musi
by¢ oddalona od powierzchni for-
my o 20 do 25 cm.

Nalezy nanosi¢ jednolitg pow-
toke, uwazajgc, aby nie prze-
dawkowac.
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